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el cable y el enchufe do conexién se encuentran sin|
corte, sin emp yer hetad P

\a carcaza pr dela de corte s
encuentra en buen estado(chasis no presenta fisuras|
esta fijo
la guarda y/o cufia esta en buen estado y esta ubicada
commectamente

cuenta ef equipo con empujador de la pieza a cortar y]
ouia

E
;

\a placa base se encuentra sin torceduras y averias

los discos de corte estan limplos y en buen estado

el equipo se encuentra limplo(sin grasa, acelte, polvo)

ESTADO ELECTRICO Y MECANICO

se encuentra en perfecto estado la tuerca de apriete|
del disco

el cable electrico de don funciona

el swich de funciona

El operario conoce los riesgos a los que esta expuesto
Se evidencia adecuado uso de la maquina sin Incurrir]
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& |en actos inseguros
8 E) operario de la maquina se encuentra con una| \ \ \
3 | postura de trabajo adecuada
3 Cuenta con espaclo suficiente para operar la maquina \ \ \
ﬂm"w”“::m'ms elementos de] \ \ \‘ % \
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Pulldora (X)
Radial (X) 7‘ f s L /(
Otra, cual?
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